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PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS PELIGROSOS Y RESIDUOS DE
APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS - PGIRPR

El Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos y Residuos de Aparatos Eléctricos y
Electronicos (PGIRPR) es una herramienta de planeacion y gestion que permite a la Entidad
identificar los tipos de residuos (RESPEL- RAEE) que genera durante el desarrollo de sus
actividades administrativas y misionales, esta guia tiene como objeto de poder realizar una
reduccion en la fuente a través de las diferentes alternativas de prevencion y minimizacion,
para garantizar su adecuada disposicion final y cumplir con lo establecido en la
normatividad ambiental vigente.

El operador AOM deberé realizar un Plan de Gestion para los residuos identificados, en
este numeral se describe el contenido para realizar el Plan de Gestion Integral de Residuos
Peligrosos.

De acuerdo con la politica ambiental se define gestion integral de RESPEL y RAEE como
el conjunto articulado e interrelacionado de acciones regulatorias, operativas, financieras,
administrativas, educativas, de planificacién, evaluacion, control y seguimiento, incluidas
las operaciones de manejo de los residuos desde su generacién hasta la eliminacion, en el
marco del desarrollo sostenible. (Politica Ambiental Para La Gestién Integral de Residuos
Peligrosos y Plan de Accién 2022-2030, n.d.)

¢QUE ES UN RESPEL Y UN RAEE?

Segun el Parlamento Europeo, los residuos

Segun la Universidad Pedagdgica Nacional,
un residuo peligroso (RESPEL), es aquel que
por sus caracteristicas intrinsecas puede
causar dafio a la salud humana o al
ambiente.

De acuerdo con el Decreto 4741 de 2005, los
Residuos Peligrosos son aquellos desechos
que por sus caracteristicas corrosivas,
reactivas, explosivas, toxicas, inflamables,
infecciosas o radiactivas pueden causar
riesgo o dafio a la salud humana y al
ambiente. Asi mismo, se considera residuo o
desecho peligroso los envases, empaques y
embalajes que hayan estado en contacto con
ello.
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de aparatos eléctricos y electronicos
(RAEE) son los aparatos que ya no son
Gtiles y tienen una combinacién de piezas o
elementos que para funcionar necesitaban
corriente eléctrica 0 campos
electromagnéticos.

Por otra parte, la Directiva de la Unién
Europea 2012/19/UE, clasifica los AEE en
seis categorias considerando las posibles
fracciones de recoleccién y separacion de
los RAEE. Estas categorias son: aparatos
de intercambio de temperatura, pantallas y
monitores, lamparas, grandes y pequefios
aparatos, y aparatos de informatica y
telecomunicaciones.
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Ej. Baterias de Plomo Acido

Ej. Panel Solar

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023

De acuerdo con los lineamientos para elaborar un Plan de Gestién Integral de Residuos
Peligrosos (Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial, 2005), estos planes
deben contemplar las siguientes etapas:

1. Prevencién y minimizacion.
2. Manejo interno ambientalmente seguro.

3. Manejo externo ambientalmente seguro.
4. Ejecucion, seguimiento y evaluacion del plan.

ETAPA 1

PREVENCION Y MINIMIZACION

En esta seccién se incluyen los objetivos, metas y acciones encaminadas a prevenir la
generacion y reducir en la fuente, asi como, minimizar la cantidad y riesgo de peligrosidad
de los residuos generados, lo cual contempla la identificacion de fuentes de generacion de
los RESPEL, la cuantificacion e identificacion de las caracteristicas de peligrosidad y las
actividades para su gestion adecuada.
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1.1 Objetivos y metas:

El operador de AOM establecerd unos objetivos que seran los propdsitos que se
quieren cumplir con el PGIRPR y deben estar orientados a todos los componentes de
este. También, establecera las metas que seran el medio para alcanzar los objetivos y
deben estar en términos de cantidad y tiempo.

Figura 1. Ejemplo Objetivo y Meta

4 osemvo

Reducir la
cantidad de RAEE
que se envian a
incineracion

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023

1.2 ldentificacién de las fuentes de generacién y clasificacion de Residuos:

Una fuente es el lugar donde se genera el RESPEL y RAEE; para que el prestador pueda
identificar facilmente estas areas, debe revisar el proceso y las actividades que realiza en las
etapas de Administracion, Operacion y Mantenimiento —AOM. Posteriormente debe identificar
los puntos de generacién en un plano de la organizacién o Ecomapa.

Figura 2. Ejemplo Identificacion de Actividades y Residuos
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Taller de mantenimiento

Insumos Procesos

Residuos peligrosos

* Apeite dislectrico = Aceite dieléctrico
* Apeites de motor = Aceites de motor
* ACPM « ACPM
» Matenal absorbente s Hexafluoruro de azufre
» Thiner » Matenal sbeorbente
* Pinturas impregnado de aceite
* Estopas impias » Thiner
* Resinas » Botellas de pinturas
» Poliester s Estopas impregnadas de
* | amparas fluorescentes aceite, thiner, ACPM
» Fesinas
» Poliéster impregnado de
aceite dieléctrico
» Lamparas fluorescentes
» Botellas de aceite, solventes,
combustible o ACPM

Fuente: (Area Metropolitana del Valle de Aburréa - Universidad Pontificia Bolivariana, 2011).
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Figura 3. Ejemplo Ecomapa puntos de Generacion RESPEL y RAEE
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Fuente: Elaborado por el Autor —IPSE, 2023.




Nota 1. Para facilitar esta
identificacion, el IPSE ha disefié
una herramienta informativa que
clasifica en RESPEL y RAEE los
principales componentes de cada

tipo de sistema electrégeno (Lineas

de Transmision, Pequefia Central
Hidroeléctrica, Planta Biomasa,
Planta Diésel y Sistema Solar
Fotovoltaico), instalado en las
zonas no interconectadas —ZNI.
Esta matriz se encuentra como
ANEXO 1.2.1 Clasificacion de

Sistemas Energéticos
Implementados en las ZNI de la
presente guia.

Una vez identificados los puntos de generacion, se debe diligenciar la primera parte del

Zipse

Nota 2. La informacion resultante
de esta identificacion y
clasificacion, y la que se explicara
a continuacion sera diligenciada
en una matriz que se disefié para
gue el prestador AOM pueda
reportar, en el informe requerido
de manera trimestral por parte del
IPSE, la gestion de los residuos
generados (RESPEL y RAEE) y
se presentara como ANEXO
1.2.2 Reporte Gestién de
Residuos de la presente guia.

Anexo 1.2.2 Reporte Gestion de Residuos, correspondiente a este punto:

a) Componente: En esta seccion se debe indicar el componente individual del

sistema electrégeno que se identifica como residuo

b) Tipo de Residuo: En esta seccion se debe identificar si es un Residuo Peligroso -

RESPEL y/o un Residuo de un Aparato Eléctrico o Electronico -RAEE

c) Clasificacion del Residuo: En esta seccion se debe indicar si es Aprovechable o

No Aprovechable

d) Etapa Generadora: En esta seccion se debe indicar la etapa generadora del
residuo: Administracién, Operacién, Mantenimiento, Reposicion o Fin de la Vida

Util.
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1.3 Identificacion de las caracteristicas de Peligrosidad paralos Residuos Peligrosos
—RESPEL

Posteriormente, clasificados los residuos peligrosos -RESPEL generados en cada etapa,
se identifica el riesgo o su caracteristica de peligrosidad:

Figura 4. Caracteristicas de Peligrosidad

) (%) (e

Corrosivo Reactivo Explosivo

Téxico Inflamable Infeccioso Radioactivo

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023.

Para establecer esta caracteristica de peligrosidad se recomienda el uso de las siguientes
herramientas de apoyo:

Tablal. jemplo de Identificacién y Clasificacion de Residuos

COMPONENTE TIPODE CLASIFICACION ETAPA GENERADORA
RESIDUO DEL RESIDUO
Panel Solar RAEE Aprovechable Mantenimiento
Baterias Plomo Acido RESPEL No Aprovechable Reposicidn por vida atil
Aceite Dieléctrico RESPEL  No Aprovechable Operacion
Transformador RAEE - No Aprovechable Operacion
contaminado con RESPEL
Bifenilos Policlorados
(PCBs)

Fuente: Elaborado por el Autor- IPSE, 2023
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Figura 5. Herramientas de Apoyo - Caracteristica de peligrosidad RESPEL

Fuente: (Area Metropolitana del Valle de Aburra - Universidad Pontificia Bolivariana, 2011).

Una vez identificadas las caracteristicas de peligrosidad de los RESPEL, se debe diligenciar
la siguiente parte del Anexo 1.2.2 Reporte Gestion de Residuos:

Peligrosidad: Teniendo en cuenta las herramientas de apoyo y el tipo de residuo peligroso,
se debe identificar si es téxico, inflamable, corrosivo, radioactivo., o el que aplique. No
aplica para RAEE, excepto que el componente se encuentre contaminado con alguna
sustancia peligrosa.
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COMPONENTE

Panel Solar

Baterias Plomo
Acido
Aceite

Dieléctrico
Transformador
contaminado
con Bifenilos
Policlorados
(PCBs)
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Tabla 1. Ejemplo Peligrosidad RESPEL

TIPO DE
RESIDUO

RAEE
RESPEL

RESPEL

RAEE -
RESPEL

CLASIFICACION
DEL RESIDUO

Aprovechable
No Aprovechable

No Aprovechable

No Aprovechable

ETAPA
GENERADORA

Mantenimiento
Reposicion por
vida til
Operacion

Operacion

Fuente: Elaborado por el Autor- IPSE, 2023

1.4 Cuantificacion de los residuos generados en Kilogramos (Kg)

Sipse

PELIGROSIDAD

N/A
Corrosivo

Inflamable

Corrosivo - Toxico

El prestador AOM, elegira el instrumento de su preferencia para realizar el pesaje de los
residuos, lo importante es garantizar que esté calibrado.

El personal qgue maneje los residuos RESPEL y RAEE debe utilizar los elementos de

proteccién personal -

EPP, de acuerdo con las caracteristicas de peligrosidad identificadas

y a las instrucciones del area de seguridad y salud en el trabajo —SST, para la manipulacion

de los residuos.

Figura 6. Cuantificacion de la Generacion

&3
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1.5 Registro mensual sobre la cantidad generada

El prestador AOM registrara la cantidad generada de residuos RESPEL y RAEE en Kg/mes,
esto le permitira:

Clasificarse en las categorias de generadores RESPEL y RAEE establecidas por el

IDEAM y el

Ayudar a monitorear el cumplimiento de objetivos y metas
Demostrar al IPSE la trazabilidad de los residuos RESPEL Y RAEE

Una vez generado el registro mensual de los RESPEL y RAEE, se debe diligenciar la
siguiente parte del

Residuos Generados y Almacenados (Kg/Mes)
Total, de Kg Acumulados
Total, de residuos generados en el trimestre o afio (Kg)

COMPONENTE

Panel Solar
Baterias Plomo
Acido
Aceite
Dieléctrico
Transformador
contaminado
con Bifenilos
Policlorados
(PCBSs)

Pag. 14

Tabla 2: Ejemplo Cuantificacion de la Generacion

RESIDUOS
TIPO DE CLASIFICACI ETAPA PELIGR GENERADOS Y TOTAL, KG
RESIDUO ON DEL GENERADOR OSIDAD ALMACENADOS  ACUMULADOS
RESIDUO A (KG/MES)
EN FE MAR
E B
RAEE Aprovechable  Mantenimiento N/A 20 60 10 90
RESPEL No Reposicion por Corrosivo 80 0 120 200
Aprovechable vida util
RESPEL No Operacion Inflamabl 50 0 0 50
Aprovechable e
RAEE - No Operacion Corrosivo 0 0 80 80
RESPEL Aprovechable - Toxico
TOTAL (KG/MES) 150 60 210 420
TOTAL (KG/ANO) 420

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023
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ETAPA 2

MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

En este componente, es recomendable que el prestador de AOM detalle todos los
procedimientos asociados al manejo interno de los RESPEL y RAEE generados en sus
diferentes etapas.

2.1 Envasado de RESPEL Y RAEE

Los residuos peligrosos deben depositarse en contenedores apropiados segun el estado
fisico, caracteristicas de peligrosidad, el volumen generado y compatibilidad con otros
residuos, estos envases deben cumplir con:

a) El material del contenedor debe ser compatible con el residuo, para conocerlo debe
revisarse con cuidado la hoja de seguridad.

b) Debe tener durabilidad, resistencia a golpes y a manipulacién.
c) Los contenedores no deben originar pérdidas al ser manipulados.

d) El espesor del material del contenedor debe soportar la manipulacién, el traslado y
no representar riesgo de filtraciones.

Tabla 3: Tipos de contenedores de RESPEL Y RAEE

Residuos acidos o bésicos Garrafas o recipientes plasticos, y deben estar
Residuos de compuestos organicos separados de otros por cartdon o estibas.
peligrosos

Residuos de compuestos

inorgénicos

Metales pesados.

Garrafas o recipientes de vidrio o metalicos.
Solventes
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Aceites Usados

Radioactivos

RAEE

Bidon metalico con tapa, y deben estar
separados de otros por cartén o estibas.

Guardar en lugar debidamente custodiado, no
se debe enviar en la ruta de residuos.

Jaulas o0 contenedores u otros sistemas
equivalentes que permitan depositar
separadamente los RAEE. Los grandes podran
ser almacenados en un espacio habilitado y
adaptado al efecto sin necesidad de
contenedores, evitando apilamientos excesivos
para prevenir su rotura.

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023
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2.2 Etiqguetado de RESPEL

Segun el Decreto 1609 de 2002, los envases y embalajes deben estar rotulados y
etiquetados segun la que establece:

Los residuos no se deben identificar en el momento en que el gestor hace el retiro
de ellos.

Se deben utilizar etiguetas de riesgo en envases y embalajes: identificacién del
residuo, datos del generador, cédigo de identificacion del residuo y riesgos que
representa el residuo.

Tamario de la etiqueta 10 x 10 cm y estar fijada sobre el envase o el contenedor.
Los envases y embalajes deben estar rotulados y etiquetados de forma clara, legible
e indeleble.

El etiguetado debe identificar el residuo, tipo de peligro, alertar el manejo, transporte,
las medidas de precaucion y prohibiciones.

El Ministerio de Transporte adopté el documento “Recomendaciones relativas al
Transporte de Mercancias Peligrosas” de la ONU para el transporte de mercancias y
residuos peligrosos, alli se presenta un listado con la clasificacién de riesgos dividida
en 9 grupos y los modelos de simbolos o pictogramas de las etiquetas de riesgo con las
que se identifican los envases.

Tabla 4: Ejemplo Etiquetado RESPEL

Producto Quimico Residuo X Residuo Biolégico
Quimico

Nombre Aceite Dieléctrico Usado

Precauciones

Especiales en el No requiere de precauciones especiales para su manejo. En su

Manejo, Transporte  almacenamiento se deben evitar temperaturas elevadas.
y Almacenamiento

Responsable Maria Pérez Contacto 3654944652
Fecha Envasado 02/05/2023 Cantidad (Kg) 50

Tipo de Residuo RESPEL Peligrosidad Inflamable
Pictograma

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023
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2.3 Movilizacién Interna

La movilizaciéon esta relacionada con el traslado de los residuos desde el punto de
generacion al lugar de almacenamiento temporal antes de entregarse a la entidad externas
para su manejo.

El prestador de AOM debe identificar las &reas de generacion de RESPEL y RAEE en un
plano, mapa o diagrama que ubique las areas en las que se divide la organizacion, es
importante incluir todas las areas.

Una vez realizado esto en el mismo mapa se procede a establecer la ruta de recoleccion
interna de esos residuos dentro de la empresa, se debe tener en cuenta:

a) La frecuenciay horarios de recoleccion.

b) Rutas de circulacion.

c) Medios o equipos de carga y movilizacion.

d) Eluso de elementos de proteccién personal (EPP) de uso exclusivo para el manejo
de RESPEL y RAEE.

Figura 7: Ejemplo mapa de rutas internas de recoleccion de RESPEL y RAEE

7 N CONVENCIONES
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Fuente: Elaborado por el Autor - IPSE, 2023.
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2.4 Almacenamiento de RESPEL y RAEE

El prestador AOM, debe tener un sitio destinado para el almacenamiento de los RESPEL Y
RAEE que cuente con las siguientes caracteristicas:

Pag. 19

Debe estar ubicado a una distancia prudente de zonas pobladas y de fuentes de
captacion de agua potable, de areas inundables y de posibles fuentes externas de
peligro.

La ubicacion debe cumplir con lo dispuesto en el plan de ordenamiento territorial del
municipio.

Debe estar debidamente sefializado y cercado.

Debe ser construido con una estructura resistente al fuego, que ademas impida el
ingreso de agua.

El suelo debe ser impermeable, lavable y no resbaloso.

Debe impedir el acceso de personas ajenas a la gestion de los RESPEL y RAEE e
indicar que se trata de un sitio de almacenamiento de residuos, con un pictograma
con el simbolo de peligro respectivo.

Debe contar con sistemas que no permitan el ingreso de roedores, ni vectores.

Debe ser exclusivo para el almacenamiento de RESPEL y RAEE, de facil acceso
para el personal encargado.

Debe tener una bascula que permita llevar registro de las cantidades de generacion.

Dentro del sitio de almacenamiento deben incluir extintores multipropésito, fichas de
seguridad del material almacenado, kit de emergencias y plan de contingencias.

Debe tener sistemas de ventilacion que permiten la salida de humos o vapores
generados.

La iluminacién es natural o eléctrica a prueba de explosion.

Debe estar disefiado de tal manera que permita la ubicacion de materiales
incompatibles en areas separadas.

Dentro deben implementar el uso de formatos para llevar el control de las cantidades
de residuos que van ingresando.



Igualmente, el operador de AOM, debe seguir los lineamientos establecidos en articulo 10°
del Decreto 4741 de 2005, en cuanto a que, el almacenamiento de RESPEL en
instalaciones del generador no podra superar un tiempo mayor a doce (12) meses y para
RAEE de seis (6) meses.

Figura 8: Ejemplo Condiciones del Almacenamiento

Fuente: Elaborado por el Autor — IPSE, 2023.

ETAPA 3

MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

3.1 Gestién Externa de Residuos RESPEL Y RAEE

El manejo externo de los residuos sélidos incluye todas las actividades que se realizan
cuando éstos salen de la organizacion.

Verifique que los gestores encargados del trasporte, tratamiento y disposicion final de los
residuos peligrosos cumplan con los siguientes requerimientos para realizar la actividad.
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Revision de licencia ambiental.

Consulta del listado de empresas autorizadas para la gestion de RESPEL y RAEE
en los sitios Web de las Autoridades Ambientales de la jurisdiccion correspondiente
0 acuda directamente a ellas.

El prestador AOM debe revisar con especial atenciéon que la empresa contratada
para el aprovechamiento, tratamiento o disposicion final del residuo que se esta
entregando, tenga la licencia especificamente para la actividad contratada, por
ejemplo, que, para el caso del aceite usado, se tenga la licencia para el
aprovechamiento de este residuo.

El prestador AOM debe hacer seguimiento a los gestores que hacen el
aprovechamiento, tratamiento y la disposicion final de los residuos peligrosos, con
el fin de realizar acciones de control y verificar las condiciones y cumplimiento de la
normatividad, lo cual puede hacer mediante visitas.

El prestador AOM debe exigir el certificado de la gestion realizada al residuo.

Una vez el gestor autorizado expida el certificado de aprovechamiento, tratamiento o
disposicién final se debe diligenciar la siguiente parte del

Se debe identificar la informacion de la empresa contratada, el nombre del transportador,
fecha de la recoleccién, tipo de residuo recolectado, la cantidad gestionada en kg vy el tipo
de manejo que reciben los residuos al exterior de la organizacion.

Todos los generadores de residuos peligrosos deben conservar, hasta por un tiempo de
cinco (5) afos, las certificaciones de almacenamiento, aprovechamiento, valorizacion,
tratamiento o disposicion final de sus residuos, emitidos por los respectivos receptores.
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Figura 9: Ejemplo Informacién Gestion Externa de Residuos RESPEL y RAEE

TIPO DE GESTION
NOMBREDEL GESTOR | CIUDAD DE UBICACIONDEL |  NOMBREDDEL FECHADE | TIPODERESDUD | (ovooynre CANTIDAD
AUTORIZADO GESTORAUTORIZADO | TRANSPORTADOR | RECOLECCION |  GESTIONADO GESTIONADAKG | oo oo | TRATAMENTO | oiSPOSICION FINAL
PARUE ROSTRACSER p——
OCADE 8.AS JORGE KM 19 ViABOGOTA- | ECOLIMPIASAS | 26032023 RESPEL aeflas Ce Flomo 200 X
Acido
MADRID
PARGUE INDUSTRIAL SAN
OCADE S A3 JORGE KM 18 VIABOGOTA- | ECOLIMPIASAS | 26032023 RESPEL Aceite Dieléctico 50 X X
MADRID
RAEECOLOVEIASAS |  BARRANQUILA-COTa | FAEECOLOVEIA | oypgpppg RAEE Pinel Solr %0 X X X
PAROUE INDUSTRIAL SAN RS
OCADE S A3 JORGE KH 18 VIABOGOTA- | ECOLIMPIASAS | 26032023 RESPEL Conarminas 2 X
Bifenilos Policlorados
MADRID
(PCBs)
TOTAL GESTIONADO FOR
TOTAL GESTIONADO (KG) 2 PO DE RESUDOKG) 90 RAEE

Fuente: Elaborado por el Autor —IPSE, 2023.

La informacion contenida en el Plan De Gestion Integral De Residuos Peligrosos Y
Residuos De Aparatos Eléctricos Y Electronicos — PGIRPR debe estar soportada por
evidencia fotografica, esta se debe diligenciar en la segunda hoja del Anexo 1.2.2
Reporte Gestion de Residuos.

Figura 10: Ejemplo evidencia fotografica de la gestion de RESPEL y RAEE

IMAGEN
. En la imagen se puede observar la . oA
En la imagen se puede observar el i En la imagen se observa la recoleccion
% recoleccion y transporte de los
DESCRIPCION estado de almacenamiento en que se g i de los RAEE por parte de la empresa
i ¥ Residuos Peligrosos por parte de la
encuentran los Residuos Peligrosos RAEE COLOMBIA S.A.S
empresa ECOLIMPIA
FECHA DE LA FOTOGRAFIA 13/03/2023 26/03/2023 28/03/2023
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EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION DEL PLAN

4.1 Roles y Responsabilidades de la coordinacion y operacién del PGIRPR

El prestador AOM debe identificar los roles y las responsabilidades de todas Las personas
(trabajadores o comunidad) involucrados en el Plan de Gestion Integral de Residuos
Peligrosos — RESPEL y Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos — RAEE.

4.2 Capacitacion

El prestador AOM debe realizar capacitaciones a todas Las personas (trabajadores o
comunidad) involucrados en el Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos — RESPEL
y Residuos de Aparatos Eléctricos y Electronicos — RAEE.

Esta evidencia puede ser incluida en la segunda hoja del Anexo 1.2.2 Reporte Gestion de
Residuos o puede enviarse por separado.

4.3 Seguimiento y evaluacion

El prestador AOM debe describir los riesgos asociados al manejo de los residuos peligrosos
y sustancias quimicas, y contar con las medidas de contingencia que direccionen los
procedimientos de alerta, movilizacion y respuesta ante una eventualidad, interna o externa,
con el fin de actuar de forma oportuna y efectiva. Para lograr lo anterior, se requiere de
personal capacitado y que conozca con total claridad los procesos y los residuos de caracter
peligroso.

“Para evaluar los resultados obtenidos en la implementacién del Plan, el porcentaje de
cumplimiento de las actividades y de los plazos establecidos, es necesario mantener
actualizados y calcular los indicadores, que le permitan a la organizacion cuantificar el logro
de los objetivos y metas e identificar aspectos a mejorar sobre la gestion de los RESPEL.
Estos, deben ser calculados para un periodo de tiempo determinado (mensual, semestral,
anual...).” (Universidad Pontificia Bolivariana, 2011)

Se debe dar cumplimiento al Registro de Generadores de Residuos Peligrosos — RESPEL
y Generadores de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos RAEE, de acuerdo con
lo establecido en el Decreto 1076 de 2015 (Decreto 4741 de 2005) y Decreto 284 de 2018,
cuyas gestiones seran reportadas en los informes trimestrales a presentar a las Entidades
Ambientales. En estos informes se debe hacer entrega de los certificados de gestion
ambientalmente adecuada de los residuos, los cuales deben estar expedidos por gestor
debidamente autorizado por autoridad ambiental competente, lo cual debe ser verificable
con la entrega de los soportes de conformidad con la normatividad aplicable a cada tipo de
residuo.
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